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●  Диапазон применения стружколома

●  Диапазон применения стружколома
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 ● Характеристики стружколомов   и параллельного шлифованного стружколома

Без обозначения (Аналогичен )
Без обозначения (Аналогичен )

Пластины Размер Обозначение стружколома α

Увеличенный пе-
редний угол и низ-
кое усилие реза-
ния. Узкая кромка
стружколома и на-
дежное стружко-
ломание.

Универсальный
стружколом для 
обработки на лег-
ких режимах. Оп-
тимальное соче-
тание острой ре-
жущей кромки и 
контроля отвода 
стружки.

Применяется для 
обработки на тя-
желых режимах. 
Хороший отвод 
стружки и мень-
шее сопротивле-
ние резанию.

Острая режущая
кромка и мелкая 
скрученная струж-
ка.

Хорошее удале-
ние стружки при 
растачивании. 
Мелкая скручен-
ная стружка. Пре-
дотвращает опле-
тение державки 
стружкой и обес-
печивает стабиль-
ные показатели 
шероховатости 
поверхности.
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