
B11

B

J

F U

Y

2

CF

0.3

0.2

0.4

XP
(GP)

0.150.05 0.1

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4

1

2

3

4

GK

CK
1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

XP

HQ

XQ

14°

15°

14°

14°

30°

1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

GP
(DP)

HQ

G

F
0.5

0.05

2

1

1.5

0.1 0.15 0.2

&

H

1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

F

U
1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

F

J

U

1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

0.05 0.15

GQ

GF

CF

3

0.1 0.2

1

2

Шлифованный стружколом
■

Чи
ст

ов
ая

Чи
ст

ов
ая

По
лу

чи
ст

ов
ая

Ни
зк

ая
 по

да
ча

Ни
зк

ая
 по

да
ча

●  Диапазон применения стружколома
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 (Без обозначения)

 Стандартный Прессованный

Хороший отвод
стружки и низкое
усилие резания 
при чистовой об-
работке с легким
прерывистым ре-
занием.

Хороший отвод
стружки и низкое
усилие резания 
при чистовой об-
работке с легким
прерывистым ре-
занием.

Острая режущая 
кромка и отлич-
ное качество чис-
товой обработки 
поверхности.

Наклонная по-
верхность струж-

Хороший отвод 
стружки при обра-
ботке на низких 
подачах, низкое 
усилие резания 
при различной 
глубине.

колома и кон-
троль отвода 
стружки при раз-
личной глубине 
резания. Подхо-
дит для токарных
автоматов.
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