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Depth of Cut & Number of Passes Vs

B 60° / 55° (Partial Profile)

(ap shows the value of radial ap)

g
Pitch/TPI = | Total gt
Type Description | 5 | ap |po | 1|2 (3 (4|5 |6 |7 |89 10|10 |12|13|14 15|16 |17 |18 |19
mm/TPI 5, (mm)
24 TPI 16ER A55 0.06 0.79 7 |0.18]0.16 {0.14| 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AGS5 | 006 | 079 | 7 |0.18|0.160.14|0.110.08]0.07 005
207Pl | L6ER ASS 006 | 096 | 8 |0.20/0.18[0.15|0.13]0.100.08]0.07 | 0.05
AGS5 | 006 | 096 | 8 |020|0.180.15]0.13|0.10|0.08 | 0.07 | 0.05
157Pl | 1BER ASS 006 | 1.07 | 9 |0.20/0.7[0.16]0.14|0.110.090.08 [0.07 | 0.05
AGS5 | 006 | 107 | 9 |020|0.17|0.16|0.14|0.11 |0.09|0.08 |0.07 | 0.05
167P| | 1BER ASS 006 | 1.22 | 11 |0.200.18]0.16]0.13|0.110.10|0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG55 0.06 1.22 11 ]0.20/0.18|0.16 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
14 TPI 16ER G55 0.22 1.20 9 |0.22]0.19(0.17|0.15|0.13 |0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.04
] AG55 0.06 1.40 11 ]0.24|0.22/0.19|0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
g 12 TPI 16ER G55 0.22 1.44 10 |0.24{0.22|0.20|0.18|0.15|0.12 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
[ AG55 0.06 1.64 12 10.24|0.22 |0.20|0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
E 11 TPI 16ER G55 0.22 1.60 12 |0.24|0.22|0.20|0.18|0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
% AG55 0.06 1.79 13 ]0.25|0.22 | 0.21]0.20|0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
w 10 TPI 16ER G55 0.22 1.78 12 |0.24|0.22|0.20|0.18|0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AG55 0.06 1.98 14 10.25|0.22 |0.20|0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
9TPI 16ER G55 0.22 2.01 14 10.24|0.22]0.20|0.19|0.18|0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55 0.06 2.20 15 ]0.27 |0.25]0.22|0.20|0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
8 TPI 16ER G55 0.22 2.29 15 |0.28|0.26 |0.24|0.22|0.19 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
AG55 0.06 2.49 16 ]0.30|0.28 | 0.26 | 0.24 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
7TPI 2.43 16 ]0.30|0.27 |0.25]0.22|0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
6 TPI 22ER  N55 047 2.92 18 ]0.30|0.27 | 0.25]0.23|0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
' 0.30 | 0.28 | 0.27 | 0.26 | 0.25 | 0.24 | 0.22 | 0.20 | 0.19 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.15] 0.14 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07
5TPI 3.6 21
0.05 | 0.04
28 TPI gg:g gggi 0.10 0.65 13 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
19 TPI 08IR 5501 0.10 0.81 15 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.04 | 0.04 | 0.03 | 0.03
48TPI 033 | 5 |008[0.08]0070.06]004
- 24 TPI 0.72 7 10.16]0.14 {0.12|0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
5 20 TPI 11IR  A55 0.06 0.87 8 |0.16|0.15(0.14|0.13 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
2 18 TPI 0.97 8 |0.20|0.18 (0.16|0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
§ 16 TPI 1.1 9 [0.20]0.18 |0.16|0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
48 TPI 16IR  A55 0.06 0.33 5 |0.08|0.08 |0.07|0.06 | 0.04
AG55 0.06 0.33 5 [0.08 |0.08 |0.07|0.06 | 0.04
24 TPI 16IR  A55 0.06 0.72 7 |0.16]0.14 {0.12|0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55 0.06 0.72 7 10.16]0.14|0.12|0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
20 TPI 16IR  A55 0.06 0.87 8 |0.16]0.15(0.14|0.13 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG55 0.06 0.87 8 [0.16]0.15/0.14|0.13 | 0.11 | 0.08 | 0.06 | 0.04
E 18 TPI 16IR  A55 0.06 0.97 8 |0.20|0.18 [0.16|0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
= AG55 0.06 0.97 8 [0.20]0.18 |0.16|0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
‘—'_“ 16 TPI 16IR  A55 0.06 1.10 9 ]0.20|0.18|0.16|0.14|0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
g AG55 0.06 1.10 9 ]0.20]0.18|0.16]0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
= 14 TPI 16IR G55 0.22 1.06 8 |021]0.19(0.17|0.15|0.12|0.10 | 0.07 | 0.05
— AG55 0.06 | 1.27 | 11 [0.20/0.180.17 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
12 TPI 16IR G55 0.22 1.28 9 1022]0.20{0.19|0.17|0.15|0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.04
AG55 | 006 | 148 | 11 |024|0.22|0200.18|0.16 | 0.13| 0.11 | 0.09 | 0.06 | 0.05 | 0.04
11 TPI 16IR G55 0.22 1.42 10 |0.24{0.22]0.20|0.18|0.15|0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
AGS5 | 006 | 162 | 12 |0.24|0.22|0.20|0.18|0.16|0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.05
10 TPI 16IR G55 0.22 1.59 12 |0.24|0.22|0.20|0.18|0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
AGS5 | 006 | 179 | 13 |025|0.22|021[0.20|0.18|0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
9TPI 16IR G55 0.22 1.79 12 |0.24|0.22|0.20|0.18|0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AGS5 | 0.06 | 199 | 14 |0.25|0.23|0.20|0.18|0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
8 TPI 16IR G55 0.22 2.05 14 |0.24|0.23|0.22|0.20|0.18|0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55 | 006 | 225 | 15 |0.28|0.26|0.24|0.210.18|0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
7TPI 2.09 14 10.24|0.23]0.22|0.20]0.19|0.17 | 0.15|0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
6 TPI 22IR  N55 0.47 2.53 16 ]0.30|0.28 | 0.25]0.23|0.21 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
5TPI 3.14 19 10.30|0.28 | 0.27 | 0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
s 2.0mm 16ER 200TR - 1.25 10 022 1020 | 0.17 | 0.16 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
= gg 3.0mm 16ER 300TR - 175 14 10.2410.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15] 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
2 ‘u;j‘l-g 4.0mm 22ER 400TR - 2.24 15 10.26 1024022 | 020 | 020 | 018 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
{g)_ 5.0mm 22ER 500TR - 2.73 17 10.28 | 0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.21 | 0.20 | 0.19 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
I 2.0mm 16IR  200TR - 1.25 10 | 0.22 |0.20 | 0.17 | 0.16 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
'g; Eg 3.0mm 16IR  300TR - 175 14 10.240.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15] 0.14 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
@ g"-g' 4.0mm 22IR  400TR - 2.24 15 | 0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.20 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
— 5.0mm 22IR_ 500TR - 2.73 17 10.28 | 0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.21 | 020 | 0.19 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03
@ Corner-R Selection for Partial Profiling Insert(re)
External Thread | Internal Thread ® Metric, Unified Thread

Metric .

Ui re = 0.1443P | re = 0.0720P Corner-R(re) at Internal Threading is almost half of that of External.
Para_llel Pipe (For Both External and Internal Thread) ® Parallel Pipe, Tapered Pipe, Whitworth Thread
(Whitworth) re < 0.1373P i
Tapered Pipe =Y Same Corner-R(re) for both External and Internal Threading

re: Corner-R P: Pitch (= %) n: TPI
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