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■ 55°Diamond/Negat ive/wi th Hole
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Пластина Wiper.
Возможность по-
вышения подачи 
в два раза при 
чистовой обработ-
ке с легким реза-
нием, сохранение
отличного качест-
ва обработанной 
поверхности без
необходимости
шлифования.

Пластина Wiper.
Возможность по-
вышения подачи
в два раза при
сохранении отлич-
ного качества об-
работанной по-
верхности без не-
обходимости шли-

производитель-
ность и хороший
отвод стружки.

Высокаяфования. 

Чистовая обра-
ботка с легким ре-
занием. Хороший
отвод стружки.

Острая режущая 
кромка и широкая
область стружко-
дробления благо-
даря 3-D передне-
му углу и геомет-
рии с двойным 
выступом.

Хороший отвод 
стружки при раз-
личных значениях 
глубин резания,
как, например, 
при профильной 
обработке. Подхо-
дит для продоль-
ного точения.

Лучшее скручива-
ние стружки при
малых глубинах
резания и высо-
ких подачах. Луч-
шее удаление 
стружки при про-
фильной обработ-
ке и продольном
точении.

Стружколом с 
прочной режущей
кромкой. Стабиль-

непрерывном и 
легком прерыви-
стом резании.

Стружколом уни-
версального при-
менения с проч-
ной режущей 
кромкой. Стабиль-

непрерывном и 

стом резании.

 ● Диапазон применения стружколома

f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об)

GP (Включая DP)

Стандартный
Стандартный

Выбор стружколома (Негативные пластины)

■ Сталь

легком прерыви-

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

(Сталь/Длина режущей кромки=12,16)(Сталь) (Сталь/Длина режущей кромки=12) (Сталь/Длина режущей кромки=16)

Обозна- Обозна-Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиРежим Режимчение чение

приная обработка 

приная обработка 
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Универсальный 
стружколом с ши-
роким диапазо-
ном применения. 
Более стабильная
обработка за счет
большой площа-
ди контактной по-
верхности.

Универсальный 
стружколом. При-
меняется для про- 
фильной обработ-
ки.

Низкое усилие ре-
зания при обра-
ботке на высоких  
подачах. Опорная 
конструкция фас-
ки.

Прочная режущая
кромка. Геомет-
рия с широкой 
фаской, беспре-
пятственный от-
вод стружки даже
при обработке на
высоких подачах. 

Низкое усилие ре-
зания, подходит 
для черновой об-
работки с боль-
шой глубиной ре-
зания.

Низкое усилие ре-
зания при обра-
ботке на высоких 
подачах. Стружко-
лом с прочной ре-
жущей кромкой, 
применяется для 
прерывистого ре-
зания.

Черновая обра-
ботка стали. Бла-
годаря прочной 
режущей кромке 
подходит для тя-
желого прерыви-
стого резания и 
обработки дета-
лей большого 
диаметра.

Черновая обра-
ботка и операции 
на высоких пода-
чах. Низкое уси-
лие резания.

● Диапазон применения стружколома

f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

(Сталь/Длина режущей кромки=12) (Сталь/Длина режущей кромки=16)

Стандартный Стандартный

Ст
ан

да
рт

ны
й 

(Б
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бо

зн
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ен
ия

)

Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-
чение чениеРежим Режим

(Сталь/Длина режущей кромки=12,16,19) (Сталь/Длина режущей кромки=12,16,19)
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■ 55°Diamond/Negat ive/wi th Hole
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Надежное струж-
коломание при об-
работке вязких 
материалов.

Стружколом XP с
прочной режущей 
кромкой для чис-
товой обработки.
Рекомендуется 
при прерывистом 
резании и для не-
стабильной чисто-
вой обработки.

Благодаря не-
большой перед-

особой геометрии 
демонстрирует 
надежное струж-
коломание при по-
лучистовой обра-
ботке.

Надежное струж-
коломание при 
черновой обра-
ботке благодаря 
особой геометрии 
передней поверх-
ности и переднего 
угла.

 ● Диапазон применения стружколома

(Низкоуглеродистая сталь)
(Вязкие материалы)

ap
 (м

м)

f (мм/об)

Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-
чение чениеРежим Режим

ней поверхности  и 
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Увеличенный пе-
редний угол и 
скругленная фор-

усилие резания и
хороший отвод 
стружки.

Превосходные ха-
рактеристики ост-
роты и прочности
режущей кромки
достигаются за 
счет положитель-
ного угла фаски.
Сверхпрочная ре- 
жущая кромка 
способна предот-
вратить поломку
пластины.

Увеличенный пе-
редний угол по-
зволяет снизить 
усилие резания. 
Меньшее количе-
ство заусенцев
благодаря умень-
шению вероятно-
сти образования 
проточин.

Гладкая поверх-
ность стружколо-
ма улучшает от-
вод стружки и 
обеспечивает 
меньшее налипа-
ние материала. 
Крупная скручен-.
ная стружка.

Острая режущая 
кромка и низкое 
усилие резания
благодаря 3-D пе-
реднему углу. 
Применяется для
обработки валов 
малого диаметра.

Острая и прочная 
режущая кромка 
благодаря 3-D пе-
реднему углу. 
Применяется для
обработки валов
малого диаметра.

Более низкое уси-
лие резания бла-
годаря увеличен-
ному переднему
углу. Меньшее ко-
личество прото-
чин за счет осо-
бой геометрии.

● Диапазон применения стружколома

● Диапазон применения стружколома

(Нержавеющая сталь)

(Нержавеющая сталь)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

f (мм/об)

f (мм/об)

Обозна- Обозна-
чение чениеРежим РежимГеометрия Особенности Геометрия Особенности

Низкоема кромки. 
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■ 55°Diamond/Negat ive/wi th Hole

B

C GC

ZS

A3 AH
25°

13°

9°

0.25

5°
14°

0.18

15°

0.42

15°

0.42

15°

0.3

14°

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 

2 

1 

3 

4 

5 

A3 AH 

Выбор стружколома (Негативные пластины)
Пл

ас
ти

ны
 (т

оч
ен

ие
) 

■ Чугун

Ст
аб

ил
ьн

ая
 об

ра
бо

тк
а

Об
ра

бо
тк

а о
ст

ро
й р

еж
ущ

ей
 кр

ом
ко

й
Об

ра
бо

тк
а о

ст
ро

й р
еж

ущ
ей

 кр
ом

ко
й

Ст
аб

ил
ьн

ая
 об

ра
бо

тк
а

Ст
ан

да
рт

ны
й

Бе
з с

тр
уж

ко
ло

ма

Стандартный 
стружколом для 
обработки чугуна 
в диапазоне от 
непрерывного до
легкого прерыви-
стого резания. 
(Низкое усилие 
резания)

Обработка чугуна 
на высоких пода-
чах в диапазоне 
от непрерывного 
до легкого преры-
вистого резания.

Стандартный 
стружколом для 
обработки чугуна 
в диапазоне от 
легкого прерыви-
стого до прерыви-
стого резания. 
(Высокая стабиль-
ность)

Обработка чугуна 
на высоких пода-
чах с легким пре-
рывистым резани-
ем.

Обработка чугуна 
с тяжелым преры-
вистым резанием.

■ Цветные металлы

Чи
ст

ов
ая

-П
ол

уч
ис

то
ва

я

По
лу

чи
ст

ов
ая

-Ч
ер

но
ва

яУвеличенный пе-
редний угол и 
гладкая поверх-
ность. Хороший 
отвод стружки и 
меньшее налипа-
ние материала.

Полированная по-
верхность струж-
колома. Беспре-
пятственный от-
вод стружки и 
меньшее налипа-
ние материала.

Класс допуска M: скругленная кромка
Класс допуска G: острая кромка

 ● Диапазон применения стружколома

ap
 (м

м)

f (мм/об)

(Цветной металл) Стружколом A3 Стружколом AH  
ap=2 ммap=2 мм

f=0.2 мм/об f=0.2 мм/об 
ap=2 ммap=2 мм

f=0.3 мм/об f=0.3 мм/об 

Режим РежимОбозна- Обозна-
чение чениеГеометрия Особенности Геометрия Особенности

Режим РежимГеометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-
чение чение
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■ Сталь
Шлифованный стружколом
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Острая режущая
кромка и более
низкое усилие ре-
зания. Хороший 
отвод стружки и 
ее беспрепятст-
венное удаление.

обработки с диа-

Подходит для 
универсальной 

пазоном подач 
0.15-0.25 мм/об.

Подходит для 
универсальной 
обработки с диа-
пазоном подач 
0.20-0.35 мм/об.

Подходит для
универсальной
обработки с диа-
пазоном подач
0.30-0.45 мм/об.

Применяется для
обработки вязких
материалов, та- 
ких как низкоугле-
родистая сталь.
Увеличенный пе-
редний угол, под-
ходит для обра-
ботки нержавею-
щей стали.

● Эффективность шлифованного стружколома

② Улучшенные характеристики сопротивления налипанию материала
Повышенная точность и улучшенная чистота поверхности

④ Направленное удаления стружки

　① Более низкое усилие резанию и улучшенная конструкция 
режущей кромки

Пластины Размер Обозначение стружколома W α R

2.5 14° 2.0DNGG 11,15
1.5 14° 0.5VNGG 16

● Диапазон применения стружколома

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об)

(Сталь/Длина режущей кромки=11) (Сталь/Длина режущей кромки=16) (Сталь/Длина режущей кромки=22)

WNGG 06 2.2 14° 1.0

Без обозначения (Аналогичен C)
Без обозначения (Аналогичен B)

CNGG 09,12 2.2 14° 1.0Без обозначения (Аналогичен C)
Без обозначения (Аналогичен C)

● Характеристики стружколомов B, C, D и параллельного шлифованного стружколома

Режим РежимГеометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-
чение чение
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■ 55°Diamond/Negative/with Hole
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Подходит для 
чистовой обработ-
ки при малой глу-
бине резания
(0.02 до 2 мм).

Точка расположе-
на около линии
выступа, перпен-
дикулярного ре-
жущей кромке. 
При малой глуби-
не резания струж-
ка ломается на 
мелкие части.

Использование 
оптимальной ши-
рины стружколо-
ма, исходя из  глу-
бины резания, 
позволяет выпол-
нять резание в 
широком диапазо-
не условий.

Широкая область
стружкодробле-
ния и острая ре-
жущая кромка. 
Подходит для об-
работки низкоуг-
леродистой стали 
и вязких материа-
лов.

Широкая область
стружкодробле-
ния и острая ре-
жущая кромка. 
Подходит для об-
работки низкоуг-
леродистой стали 
и вязких материа-
лов.

Хорошее удале-
ние стружки за
счет наличия точ-
ки ломания и ши-
рокой канавки. 

Хорошая обраба-
тываемость реза-
нием. Применяет-
ся для обработки 
в двух направле-
ниях на токарном 
автомате.

Хороший кон-
троль отвода 
стружки при чис-
товой обработке.
Применяется для
обработки вязких
материалов, та-
ких как низкоугле-
родистая сталь, 
материалов для 
изготовления 
труб.

Универсальный
стружколом для
получистовой об-
работки.

Стружколом для
получения корот-
кой стружки при 
получистовой об-
работке.

Стружколом с 
прочной режущей 
кромкой для полу-
чистовой обра-
ботки.

Ст
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рт
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ез

 о
бо

зн
ач

ен
ия

)

Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиРежим РежимОбозна- Обозна-

Выбор стружколома (Позитивные пластины)

чение чение

Надежное струж-
коломание при
чистовой обра-
ботке.
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Шлифованный стружколом
■ Сталь

Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-Режим Режимчение чение
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●  Диапазон применения стружколома

(Сталь)

ap
 (м

м)
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 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)

ap
 (м

м)
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 (м

м)
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(Сталь/Длина режущей кромки=08,09) (Сталь/Длина режущей кромки=07,11) (Сталь/Длина режущей кромки=11) (Сталь/Длина режущей кромки=11)

(Сталь/Длина режущей кромки=11)(Сталь/Длина режущей кромки=07)(Сталь/Длина режущей кромки=16)(Сталь/Длина режущей кромки=03)

f (мм/об)

f (мм/об)f (мм/об)f (мм/об)f (мм/об)

f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об) f (мм/об)

 (Без обозначения)

 Стандартный Прессованный

Хороший отвод
стружки и низкое
усилие резания 
при чистовой об-
работке с легким
прерывистым ре-
занием.

Хороший отвод
стружки и низкое
усилие резания 
при чистовой об-
работке с легким
прерывистым ре-
занием.

Острая режущая 
кромка и отлич-
ное качество чис-
товой обработки 
поверхности.

Наклонная по-
верхность струж-

Хороший отвод 
стружки при обра-
ботке на низких 
подачах, низкое 
усилие резания 
при различной 
глубине.

Бе
з о

бо
зн

ач
ен

ия колома и кон-
троль отвода 
стружки при раз-
личной глубине 
резания. Подхо-
дит для токарных
автоматов.
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Выбор стружколома (Позитивные пластины)

■  Сталь
Шлифованный стружколом

Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-Режим Режимчение чение
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Режим Обозна-
чение Геометрия Особенности

Чи
ст

ов
ая

■  Нержавеющая сталь

●  Диапазон применения стружколома

●  Диапазон применения стружколома

(Сталь) (Сталь/Длина режущей кромки=11,16)

ap
 (м

м)

ap
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f (мм/об) f (мм/об)
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(Нержавеющая сталь)

 ● Характеристики стружколомов А, B, C и параллельного шлифованного стружколома

Без обозначения (Аналогичен B)
Без обозначения (Аналогичен C)

Пластины Размер Обозначение стружколома α

Увеличенный пе-
редний угол и низ-
кое усилие реза-
ния. Узкая кромка
стружколома и на-
дежное стружко-
ломание.

Универсальный
стружколом для 
обработки на лег-
ких режимах. Оп-
тимальное соче-
тание острой ре-
жущей кромки и 
контроля отвода 
стружки.

Применяется для 
обработки на тя-
желых режимах. 
Хороший отвод 
стружки и мень-
шее сопротивле-
ние резанию.

Острая режущая
кромка и мелкая 
скрученная струж-
ка.

Хорошее удале-
ние стружки при 
растачивании. 
Мелкая скручен-
ная стружка. Пре-
дотвращает опле-
тение державки 
стружкой и обес-
печивает стабиль-
ные показатели 
шероховатости 
поверхности.
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■ Низкоуглеродистая сталь / Вязкие материалы
Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-Режим Режимчение чение
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Геометрия Особенности Геометрия ОсобенностиОбозна- Обозна-
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■ Цветные металлы

●  Диапазон применения стружколома

(Низкоуглеродистая сталь)
(Вязкие материалы)

ap
 (м

м)

f (мм/об)

Стружколом XP Стружколом XQ
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 (м
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f (мм/об)

f (мм/об)

(Цветной металл)

ap
 (м

м)

f (мм/об)

Стружколом AH

Надежное струж-
коломание даже
при обработке 
низкоуглеродис-

Стружколомаю-
щая канавка с по-
зитивной геомет-
рией и хороший 

низком усилии ре-
зания. Полирован-
ная поверхность 
уменьшает нали-
пание материала.

той стали и вяз- 
ких материалов.

Широкая область
стружкодробле-
ния и острая ре-
жущая кромка. 
Подходит для об-
работки низкоуг-
леродистой стали
и вязких материа-
лов.

Увеличенный пе-
редний угол, бес-
препятственный
отвод стружки и 
меньшее налипа-
ние материала.
Острая режущая 

приотвод стружки 

кромка и отлич- 
ное качество чис-
товой обработки
поверхности.

для заказа - kyocera@kyocera-tools.ru
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