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Пластина Wiper.
Возможность по-
вышения подачи 
в два раза при 
чистовой обработ-
ке с легким реза-
нием, сохранение
отличного качест-
ва обработанной 
поверхности без
необходимости
шлифования.

Пластина Wiper.
Возможность по-
вышения подачи
в два раза при
сохранении отлич-
ного качества об-
работанной по-
верхности без не-
обходимости шли-

производитель-
ность и хороший
отвод стружки.

Высокаяфования. 

Чистовая обра-
ботка с легким ре-
занием. Хороший
отвод стружки.

Острая режущая 
кромка и широкая
область стружко-
дробления благо-
даря 3-D передне-
му углу и геомет-
рии с двойным 
выступом.

Хороший отвод 
стружки при раз-
личных значениях 
глубин резания,
как, например, 
при профильной 
обработке. Подхо-
дит для продоль-
ного точения.

Лучшее скручива-
ние стружки при
малых глубинах
резания и высо-
ких подачах. Луч-
шее удаление 
стружки при про-
фильной обработ-
ке и продольном
точении.

Стружколом с 
прочной режущей
кромкой. Стабиль-

непрерывном и 
легком прерыви-
стом резании.

Стружколом уни-
версального при-
менения с проч-
ной режущей 
кромкой. Стабиль-

непрерывном и 

стом резании.
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