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• Стабильность обработки достигается за счет превосходной прочности и сопро-
тивления растрескиванию.
Благодаря эффективности стружколома, контролирующего отвод стружки, со-

Нагреватель

Изделия (Пластины)

Вакуумный насос

Ловушка

③  Возможность получения толстослойного покрытия

①  Равномерное осаждение на поверхность

•  
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Микростолбчатая структура 

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3O +TiN

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3O +TiN

Столбчатая структура
TiCN+TiN

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3O +TiN

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3O +TiN

O +TiN

TiCN+Al O +TiN

TiCN+Al O +TiN2 3

Столбчатая структура

TiCN+Al O +TiN2 3

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al O +TiN2 3

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al2 3O

Микростолбчатая структура 
TiCN+Al O2 3

Микростолбчатая структура 
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■

■

Повышенная прочность благодаря более прочной твердосплавной основе.

● ●

Реактор

• Применяется в диапазоне от низкой до высокой скорости резания, от чистовой
до черновой обработки.

Легкое нанесение многослойного покрытия

структуре состава покрытия.
рывного до легкого прерывистого резания.

окислению.

Повышенная износостойкость благодаря микростолбчатой структуре состава покрытия.

става покрытия.

Повышенная износостойкость и более длительный срок службы инструмента благодаря микростолбчатой

Повышенная прочность и износостойкость благодаря более прочной твердосплавной основе и микростолб-
чатой структуре состава покрытия.
вой обработки с прерывистым резанием.

ка стали с тяжелым прерывистым резанием.
Повышенная прочность и стабильность благодаря особой твердосплавной основе с сопротивлением пла-
стической деформации.
Особая твердосплавная основа для обработки нержавеющей стали, превосходная износостойкость.

Отличная термическая устойчивость благодаря сопротивлению пластической деформации и стойкости к 

ботка чугуна с шаровидным графитом в диапазоне от непрерывного до легкого прерывистого резания.
Повышенная прочность и износостойкость благодаря более прочной твердосплавной основе и микростолб-
чатой структуре состава покрытия.
желым прерывистым резанием.
Стабильный, длительный срок службы инструмента благодаря компрессионному воздействию слоев покры-
тия и специальной обработке поверхности  верхнего слоя покрытия.
ботка серого чугуна и чугуна с шаровидным графитом в диапазоне от непрерывного до легкого прерывисто-
го резания.
Стабильный, длительный срок службы инструмента благодаря компрессионному воздействию слоев покры-
тия и специальной обработке поверхности  верхнего слоя покрытия.
ботки серого чугуна и чугуна с шаровидным графитом в диапазоне от легкого до тяжелого прерывистого ре-
зания.

рывистого резания.

Твердые сплавы Kyocera с покрытием CVD разработаны с использованием техно-
логии нанесения керамических тонкопленочных покрытий и обеспечивают ста-
бильную эффективную обработку при высокой скорости резания или тяжелом пре- 
рывистом резании.

( ) 

Особая твердосплавная основа для обработки нержавеющей стали, превосходная стойкость к образованию 
проточин и прочность.
пазоне от чистовой до черновой обработки, от непрерывного до прерывистого резания.

кращается время обработки.

Повышенная износостойкость благодаря твердой твердосплавной основе и микростолбчатой структуре со-
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рывного до легкого прерывистого резания.
  высокоскоростное непрерывное резание стали, обработка чугуна: от непре-

  высокоскоростное резание стали, режим обработки: от непре-

первый выбор для общего применения по стали, до черно-

 черновая обработ-

 отрезка, обработка канавок и многофункциональная обработка стали.

   обработка нержавеющей стали в диапазоне от непрерывного до легкого прерывистого резания.

  первый выбор для общего применения по нержавеющей стали в диа-

 высокоскоростная обработка чугуна в диапазоне от непрерывного до легкого пре-

 обра-

 черновая обработка чугуна с шаровидным графитом с тя-

 высокоскоростная обра-

   первый выбор для обра-

для заказа - kyocera@kyocera-tools.ru

для заказа - kyocera@kyocera-tools.ru     www.kyocera-tools.ru


